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MULLER-BBM BT =

Die Umweltgutachterorganisation der Muller-BBM Cert
Umweltgutachter GmbH bescheinigt, dass das Unternehmen

. 4 SAALEMUHLE+DRESDENER MUHLE

Saalemiuhle Alsleben GmbH
Bernburger StraB3e 35b
06425 Alsleben
far den gesamten Standort und Anwendungsbereich

Verarbeitung von Hart- und Weichweizen sowie Dinkel zu Mehlen
und GrieB inklusive hydrothermischer Mehlmodifizierung,
hydrothermische Veredelung und Verpackung von Roggenmehlen,
Herstellung von Weizen- und Roggenmahlprodukten fur die
Babynahrung; Reinigung von Tankfahrzeugen

ein Energiemanagementsystem eingefihrt hat und anwendet.
Durch ein Zertifizierungsaudit wurde der Nachweis erbracht,
dass die Anforderungen der

DIN EN ISO 50001:2018

erfullt sind.

Dieses Zertifikat ist glltig vom 08.12.2024 bis 07.12.2027.
Zertifikat-Registrier-Nr. Z110020-003/24/EnMS

Kerpen, den 30.10.2024

ﬁa@f

Dr. Stefan Braker

Zugelassener Umweltgutachter
DAU-DE-V-0272
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Anlage zum Zertifikat Nr. Z110020-003/24/EnMS

vom 30.10.2024

In die Zertifizierung der

Saalemuhle Alsleben GmbH

nach DIN EN ISO 50001:2018

sind folgende Standorte und Tatigkeiten einbezogen:

Standort

SaalemuUhle Alsleben GmbH
Bernburger Stral3e 35b
06425 Alsleben

Tatigkeiten

Verarbeitung von Hart- und
Weichweizen sowie Dinkel zu
Mehlen und GrieB inklusive
hydrothermischer
Mehlmodifizierung,
hydrothermische Veredelung
und Verpackung von
Roggenmehlen, Herstellung von
Weizen- und
Roggenmahlprodukten fur die
Babynahrung; Reinigung von
Tankfahrzeugen




